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1.- INTRODUCCION: (1 hora)
e Eficacia y Eficiencia Productiva.
*Lean Manufacturing. Conceptos.
e Operaciones VA (Valor Anhadido) y SVA (Sin Valor Anadido).
 Clasificacion de los despilfarros (7+1).

2.- METODOLOGIA VSM: (8 horas)
* 5Qué es el Value Stream Mapping — VSM?2
e Simbolos del VSM.
ey de Little aplicada a un sistema de fabricacion.
eEtapas de la metodologia VSM:
1. Seleccionar una familia de productos.
2. Crear el Equipo del proyecto.
3. Realizar VSM de la situacion actual.
4. Plantearideas de mejora.
5. Realizar VSM de la situacion futura.
6. Elaborary Ejecutar Plan de mejora de la corriente de valor.
*Repercusiones.

3.- CASO PRACTICO APLICADO - VSM: (16 horas)
e Familia de productos procesada en el drea de ACABADO.
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