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PRODUCTOS TUBULARES

MEJORA PRODUCTIVA
Implantacion de las 5S en el
Area de Terminacion (Corte de Tubo)
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- Logros y Beneficios del Proyecto
- Referencias

- Presupuesto




1Productos ‘Lubulares

=
APRENDIZA

Fase 1- FORMACION MEJORA PRODUCTIVA

CONTENIDOS

1- PRODUCTIVIDAD
* Eficacia y Eficiencia

2.- LEAN MANUFACTURING — PRODUCCION AJUSTADA
* Origenes del Lean Manufacturing.
* Lean Manufacturing y los 7+1 despilfarros.
* Lacasa del Lean Manufacturing.
* Estabilidad: 55 + TPM

3.- INTRODUCCION A LAS 5S

* ¢Quésonlas 55?.
* Sintomas que aconsejan implantar 5S.
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4.- METODOLOGIA 5S

« 1S: ORGANIZACION (SEIRI)

Definicién de innecesarios/Necesarios
Campania tarjetas rojas.

ZAMI y Evaluacion de Innecesarios. Lista de
elementos innecesarios

Panel 5S

«  2S: ORDEN (SEITON)

Definicion de ubicacién y de Identificacion.
Orden Macro y Micro. Ejemplos.
Plan de Accidn 2S.

* 3S:LIMPIEZA CON MANTENIMIENTO (SEISO)
Focos de Suciedad, Piezas dafiadas y Apanos.
Ejemplos
Lista de anomalias.

Gamas de Automantenimiento. Ejemplos
Plan de Accidn 3S.




1Productos tubulares -% APRENDIZA

®
o
Fase 1- FORMACION MEJORA PRODUCTIVA
CONTENIDOS

e 4S: GESTION VISUAL (SEIKETSU)
Normas visuales. Caracteristicas.
Tipos de gestion visual. Ejemplos. KA]ZEN
Plan de Accion 4S.
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e 5S:DISCIPLINAY HABITO (SHITSUKE - SHUKAN) kai - zen

PaseOS/AUditoriaS. Mejora a pequefios pasos

Lista de Comprobacién.
Andlisis de Mejora y Ejecucidn acciones de mejora. Compasoin Procasoin

Indicadores de seguimiento.
5.- REQUISITOS

6.- METODOLOGIA DE IMPLANTACION
+ Area piloto y Extensidn progresiva.
* ¢Quién debe participar en una implantacién 5S?.
* Etapas en cada una de las 5S.

7.- CONCLUSIONES
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